
System rozliczania  
iloœci wêgla podawanego do kot³ów

Przedstawiony poni¿ej schemat obrazuje rozdzia³ mia³u wêglowego na 8 kot³ów:
KW1, KW2  - kot³y  wodne  i  KP1...KP6 - kot³y  parowe.
 Zadania systemu :
-  zautomatyzowanie pomiaru iloœci mia³u wêglowego podanego do poszczególnych kot³ów, 
-  okreœlenie po³o¿enia wózka dozuj¹cego
-  zabezpieczenie przed dozowaniem mia³u w niedozwolonych strefach taœmoci¹gu. 
Opis dzia³ania: Dane z wagi w po³¹czeniu z informacj¹ z wy³¹czników krañcowych s¹ zapisywane w rejestrach 
sterownika PLC i  wyœwietlane na panelu operatorskim. Po³o¿enie wózka jest sygnalizowane lampkami kontrolnymi 
umieszczonymi nad taœmoci¹giem. System nadrzêdny wspó³pracuje bezpoœrednio ze sterownikiem PLC w standardzie 
Modbus RTU. Wszystkie dane, które by³y dotychczas odczytywane z wagi do systemu nadrzêdnego, znajduj¹ siê w 
rejestrach sterownika pod tymi samymi adresami. W dodatkowych rejestrach znajduj¹ siê dane iloœci mia³u wêglowego 
dostarczane do poszczególnych kot³ów . 
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